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INDUSTRIAL   -                                      
 

08279 RI-1110/145 PVC MATT BLACK AP906 WKPE140 
 

Лицевой материал  
 
Матовый черный текстурный ПВХ. 
 
Тип текстурный ПВХ  
Цвет и финиш Матовый черный 
Вес 194 г/m² ±10% ISO-536 
Толщина 145 µ ±10% ISO 534-80 
   
Клей  

 
Перманентный акриловый на сольвентной основе с  
хорошей устойчивостью к воде и чистящим средствам.

стекло, ABS, PS, PVC. 
Непригоден для аполярных поверхностей (PE и PP).   
Название AP 906  
Тип Акриловый перманентный  
Min. Темп.нанесения +10°C  
Рабочая темп. -20°C/+140°C  
Прочность на сдвиг Очень высокая  
Липкость Высокая N/дюйм² 
Финальная адгезия Очень высокая N/дюйм 
  

Подложка 
 Тип 

двусторонний ПЭ крафт  
Цвет и финиш Белый  
Вес 140 г/m² ±10% ISO 536 
Толщина 150 µ ±10% ISO 534 
Прозрачность n.a. % DIN 53 147-64 
   

 
 

Применение 
 
Для декорирования и облицовки в автомобильной отрасли. 

 
Методы печати 
 
Как правило не для печати. 
Тестирование на пригодность между носителями,
 принтерами и чернилами всегда рекомендовано 
 
Условия хранения 
 
36 месяца, применимо только к материалу сделанному Ritrama 
который не подвергался дальнейшей обработке, в процессе 
хранения при следующих условиях 
 
 Материал должен храниться при температуре  22°C ± 2°C и 50 ± 

5% относительной влажности.  
 Зона для хранения должна быть сухая и чистая. 
 Материал должен храниться в оригинальной упаковке 
для защиты от грязи и пыли . 

 Не подвергать воздействию прямых солнечных лучей или  
 

 

 

Дата выпуска :   27/06/2014 
Последнее изменения :  22/10/2014                                         

 

Силиконизированный   

 перед использованием.

источников тепла.  

 Высокая адгезия на различных поверхностях, таких как  
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